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SEZIONE TRAVERSALE TIPICA
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LEGENDA

(A): n°2 piat i spessore pari alfanima el azzoletto
esistene (min 12mm)

(B): " 2 pat 120vsp=16mm lunghezza pari ala distancz)
ira due piat 90 A, on foo ad asola per passaggio vite

M24

S3BR

(C):vite M24 UNI 5739 DIN 933 AISI 316

(D): tondo @34mm con foro @25mm I=79mm AISI 316 L
(E): rondela per M24 UNI 6592 DIN 125/A AISI 316 L
(F) - dado per M24 UNI 7474 DIN 985 AISI 316 L
(6):testa a snodo tipo Rodobal RM 35 SE JR. 316 L
(6):testa a snodo tipo Rodobal RML 35 SE JR. 316

(H): barra tonda AIS| 316 @62mm con flstature (vedi
partcolare tendiore)

() bara tonda AISI 316 @62mm con fletature (vedi
partcolae tendiore)

1):Piatio 100420012 mm con foro @36mm per
passaggioM24

S3BR

(L) patto 100x140xsp=18mm con foro @36mm
SI5R

(M):0° 2+2 i tpo HILTI HVAM20
(N): pitio 330x296xsp=24mm con n° fori @21mm
SR

(0):barra tonda AISI 316 L @62mm con fettature
maschio(icavate dal pienc) M30 dx ed sx lle estremita
Lot variabie

(P): contodado profio ibasselo M36X2 6x AISI 316 L

(P controdado profio ribassato M3<2 sx AISI 316 L

- MISURE DEL MANUFATTO ESISTENTE DA VERIFICARE DIRETTAMENTE INLOCO

- PER TUTTI GLI ELEMENTI MECCANICI PREVEDERE TOLLERANZA PER ACCOPPIAMENTI E

MONTAGGIO

* = Misure dei nuovi elementi da verificare con dimensioni del manufatto in cantiere

** = Misure da verificare con il posizionamento dei ferri di armatura della spalla
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