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Posizione dei raversi incicativa
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- MISURE DEL MANUFATTO ESISTENTE DA VERIFICARE DIRETTAMENTE IN LOCO

‘ NB.=
- PER TUTTI GLI ELEMENTI MECCANICI PREVEDERE TOLLERANZA PER ACCOPPIAMENTI E

MONTAGGIO

‘ * = Misure dei nuovi elementi da verificare con dimensioni del manufatto in cantiere

** = Misure da verificare con il posizionamento dei ferri di armatura della spalla
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